
清洁高效离子型稀土采选分离技术

应用范围

离子型稀土矿富含重稀土，是我国重要的战略资源。为减少环境污染，

提高稀土资源利用率和产品附加值，本项目围绕离子型稀土采选分离产业链，

从基础研究到工业实践，在高性能分离材料、矿山采选、萃取剂皂化、重稀

土分离、放射性废渣处理、高纯稀土工业制备、二次资源回收等领域研发了

系列集成新技术，取得阶段性重要进展，部分成果已实现产业化，与国有龙

头企业合作建成工业生产线。经Web of Science 核心核集检索，近年来在

稀土/分离（rare earth/separation）领域的论文数量处于国际前列。

成果介绍

粒尺寸：中值粒径D50为2-10um；

(3). 近红外反射性能：可达90%以上；

(4). 耐高温：可达800oC以上；

(5). 耐酸碱：耐质量分数5%的HNO3, H2SO4或NaOH；

主要技术指标

 浸出过程不引入氨氮和金属杂

质污染，保护高丰度稀土资源

 浸出液稀土富集效率高，环境

友好，矿产品满足工业要求

 通过优化萃取机理，减少酸碱

消耗，避免皂化废水排放

 对重稀土易于反萃，节酸30%

以上

 可减少放射性废渣体积50-

60%，回收稀土和放射性元素

 实现99.999%以上高纯稀土工

业生产

 离子型稀土矿采选分离


